Specyfikacje Techniczne dla robot drogowych D.04.03.01

D.04.03.01 OCZYSZCZENIE | SKROPIENIE WARSTW
KONSTRUKCYJNYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicziagjvgmagania dotyeze wykonania i odbioru robét zwanych z
oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjmaskierzchni w ramach inwestyciji:

Budowa drogi gminnej na odcinku od drogi powiatowejnr 1709B do gruntow wsi Bujaki, gmina
Drohiczyn, powiat Siemiatycze

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokiipneetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reatjzeobét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t obgtych ST

Ustalenia zawarte w n/n Specyfikacji Techniczndyadm oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnych

nawierzchni i obejmaij

- mechaniczne oczyszczenie warstw konstrukcyjnyctzygpezenie przed ukladaniem  kolejnych  warstw
bitumicznych)

- skropienie powierzchni przed uktadaniem kolejnyalstw bitumicznych

Doktadna lokalizacja wg dokumentaciji projektowe.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okredlenia podane w niniejszej S§ sgodne z obowkujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami
podanymiw ST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogéine”.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Wykonawtca robét jest odpowiedzialny za jalkoh wykonania oraz za zgodida@ dokumentagjprojektova, ST i
poleceniami Iiyniera/Kierownika projektu. Ogdlne wymagania dafgezrobét podano w ST D.M.00.00.00

“Zymagania ogoine”.
2.  MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotycgce materiatdw
Ogodlne wymagania dotygze materialow podano w ST D.M.00.00.00 ,Wymagagire".

2.2. Materiaty do wykonania skropienia

Skropienie lepiszczem nme by wykonane emulsjasfaltows wedtug PN-EN 13808, albo

innym materialem wedtug norm lub aprobat technicizny

Rodzaj lepiszcza powinien by dostosowany do rodagjteriatu w podtau.

Do taczenia warstw asfaltowych zaleca siosowanie emulsji asfaltowych szybkorozpadowych
kationowych, wytworzonych z asfaltu drogowego 70/1ub twardszego.

Zaleca s rowniez stosowanie emulsji asfaltowych modyfikowanych. Wpadku stosowania emuls;ji
asfaltowej do skropienia podia z warstwy niezwazanej lub zwizanej hydraulicznie natg uzyé emulsg
wolnorozpadow, a do skropienia podia zawieragcego cement - emuitsp pH wiekszym ni 3,5.
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Kationowe emulsje asfaltowe przeznaczonetaczania warstw konstrukcji nawierzchni powinny
spdnia¢ wymagania okrdone w tablicy 1, a emulsje asfaltowe modyfikowgaadimerami powinny
spenia¢ wymagania okrdone w tablicy 2.

Dla drég o kategorii ruchu KR3 +KR6 zaleca simulsg asfaltows o wiasciwosciach wg tablicy 2, do

dréc o kategorii ruchu KR1 + KR2 o wdaiwosciach wg tablicy 1.

Tablica 1 Wymagania dotygze kationowych emulsji asfaltowych stosowanych idozania
warstw nawierzchni

C60 B3 ZM" C60 B5 zm"
Wymagania techniczne | Metoda bada  |Jednostk
wedtug normy a
Klasa| Zakres Klasa| Zakres
wartos wartasc
Ci i
Polarng¢ PN-EN 1430 - dodatnia dodatnia
Indeks rozpadd PN-EN 13075-1 | g/100g 3 50 do 5 120 od
100 180
Zawarta¢ lepiszcza PN-EN 1428 % (m/m) 5 58 do 5 58 do
(poprzez oznaczenie 62 62
zawartécei wody)
Czas wyptywu dla @ mm PN-EN 12846 S 3 15+ 3 |[15+45
w 4C°C 45
Pozosttosé¢ na sicie, sit¢ |PN-EN 1429 % (m/m) 3 <0,2 3 <0,2
0,5mm
Pozostaté: na sicie po 7 |PN-EN 1429 % (m/m) 1 TBR 1 TBR
dniach magazynowania,
sito 0,5 mm
Sedymentacja po 7 dnia{PN-EN 12847  |% (m/m) 1 TBR 1 TBR
magazynowania
Adhezj& PN-EN 13614 % 1 TBR TBR
ZalcznikNA2  |Pokrycia [ >75 >75
2 [powierzc
hni
pH emulsji PN-EN 12850 - - - - >3,5

Wymagania dotycce lepiszczy odzyskanych z kationowych emulsjilésfiaych przez

odparowanie,

zgodne z PN-EN 13074

Penetracja w 25°C asfaljPN-EN 1426 0,2 mm 3 <100 3 <100
odzyskanego

Temperatura reknienia |PN-EN 1427 °C 5 > 39 5 > 39
asfaltu odzyskanego

“Wymagania dotycace emulsji asfaltowych do ZM nie doty emulsji poddanych n
budowie rozciéczeniu przed wbudowaniem

2 Badanie na wypetniaczu mineralny

Sikaisol

» Badanie na kruszywie bazaltowym
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Tablica 2. Wymagania dotysze kationowych emulsji modyfikowanych polimerami,
stosowanych do z¢zania warstw nawierzchni

Wymagania techniczne |Metoda bada Jednost C60 BP3 zMY
wedlug normy ka
Klasa | Zakres
wartasci
Polarng¢ PN-EN 1430 - dodatnia
Indeks rozpad® PN-EN 1307-1 | g/100¢ 3 50 do 10!
Zawarta¢ lepiszcza PN-EN 1428 % 5 58 do 62
(poprzez oznaczenie (m/m)
zawartgci wody)
Czas wyptywu dla @ mm PN-EN 12846 s 3 15+45
w 40°C
Pozostatéc¢ na sicie, sito |PN-EN 1429 % 3 <0,2
0,5mn (m/m)
Pozostaté¢ na sicie po 7|PN-EN 1429 % 1 TBR
dniach magazynowania, (m/m)
sito 0,5 mn
Sedymentacja po 7 dnial PN-EN 12847 % 1 TBR
magazynowania (m/m)
Adhezjd PN-EN 13614 % 1 TBR
ZakcznkNA. | Pokryci . >75
2.2 a
powierz
chni

Wymagania dotycce lepiszczy odzyskanych z kationowych emulsji
asfaltowych przez odparowanie,

zgodne z PN-EN 13074

Penetracja w 25°C asfaljPN-EN 1426 0,1 mm 3 <100
odzyskanego
Temperatura neknienia |PN-EN 1427 °C 4 > 43
asfaltu odzyskanego
Nawrét spezysty w 25C |PN-EN 13998 % 4 >50
asfaltu odzyskane:

v Wymagania dotycce emulsji asfaltowych do ZM nie dotycemulsji

poddanych na budowie rozéezeniu przed wbhudowaniem
2 Badanie na wypetniaczu mineralnym Sikaisol
» Badanie na kruszywie bazaltowym

2.3. Zuycie lepiszczy do skropienia

Skropienie lepiszczem powinnodwykonane w iléci podanej w przeliczeniu na pozdsta
lepiszcze zgodnie z tabli@.
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Tablica 3. Zalecane ifoi pozostatego lepiszcza do skropienia peditpod warstw asfaltoyw

Uktadana warstwa Podlae pod warstw asfaltovg llosé
asfaltowa pozostatego
lepiszcza
[kg/m’]
Podbudowa z betonu asfaltowel Podbudowa z kruszywa stabilizowanegg 0,5-0,7
mechaniczni
Podbudowa asfaltowa 0,3-0,5
Warstwa wyréwnawcza z beton Nawierzchnia asfaltowa o chropowatej [0,2 - 0,5 0,3
asfaltowego powierzchni -0,5
Warstwa wyréwnawcza asfaltowa
Warstwa wizaca z betonu Warstwa wyréwnawcza asfaltowa 0,3-0,5
asfaltowego Podbudowa asfaltowa 0,3-05
Warstwascieralna z mieszanki |Warstwa wizaca asfaltowa 0,1-0,3%
SMA
D000 OTaz POTOWANTI MIGSZANKI SMA. 168l MIeSzANKS. e wkaz: ZAWANSE WOInYCh
przestrzeni, to n uzy¢ wig sza,lloéé episzcza d &roplenla, tore po zgaiu warstwy
scleralnej uszczelngj

Doktadne zuaycie lepiszczy powinno lyustalone w zalaosci od rodzaju warstwy, stanu jej
powierzchni oraz zastosowanego lepiszcza i zaaiagie przez tyniera/Kierownika projektu.

2.4. Przechowywanie lepiszc:

Przechowywanie emulsji powinno dygodne z warunkami zawartymi w PZJ i powinno odjpola
wymaganiom norm i przepiséw dozacych poszczegoélnych rodzajow lepiszczy. Warunki
przechowywania nie nga powodowa utraty cech emulsji i obaenia jej jakéci. Emulsg nalery
przechowyva¢ w zbiornikach stalowych wyposanych w uradzenia grzewcze i zabezpieczonych
przed dotegpem wody i zanieczyszcie

3. SPRZET

3.1. Wymagania og0lne dotycgce sprztu
Wymagania ogdéine dotygze sprztu podano w ST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogo

3.2. Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni

Do oczyszczania warstw nawierzchni axalezywac:
szczotki mechaniczne.
Zaleca s wycie uradzeh dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinfaiyonana z twardych elementow
czyszczcych i shiy¢ do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszuzglegajcych do czyszczonej warstwy. Druga
szczotka powinna posigdenigkkie elementy czyszaze i shiy¢ do zamiatania. Zaleca; sivywanie szczotek
wyposaonych w urzdzenia odpylace.
sprzarki,
zbiorniki z wod,

- szczotkieczne,

lub inny sprzt zaakceptowany przinzyniera/Kierownika projektu.

3.3 Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni
Do skrapiania warstw nawierzchni riglewzywac skrapiark lepiszcza wyposam w urzdzenia kontroln-
pomiarowe pozwalage na sprawdzanie i regulowanie g@aghcych parametroy

temperatury rozktadanej emulsiji,
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- cisnienia emulsji w kolektorze,

- obrotow pompy dozagej emulsi,

- predkasci poruszania giskrapiarki,

- wysokdci i diugasci kolektora do rozkladania emulsii,

- ilosci emulsii.

Zbiornik skrapiarki ha emutsjpowinien by izolowany termicznie, tak aby miwve bylo zachowanie stale]
temperatury emulsiji.

Wykonawca powinien posiatlaaktualneswiadectwo cechowania skrapiarki zawigeej zalenasci pomedzy
wydatkiem emulsji a nagiujacymi parametrami:

- cisnieniem emulsji,

- Obrotami pompy,

- predkdscia jazdy skrapiarki,

- temperatuyemuls;ji.

Skrapiarka powinna zapewmozkiadanie lepiszcza z tolerante] 0% od ildci zatazone).

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogélne dotyege transportu
Wymagania ogélne dotygze transportu podano w ST D.M.00.00.00 ,Wymagandine”.

4.2. Transport emulsji

Transport emulsji powinien odbydake w cysternach samochodowych lub skrapiarkach. Ropasi stosowanie
beczek lub innych pojemnikéw stalowych. Cystermraepnaczone do przewozu emulsji powinng jrzedzielone
przegrodami, dzigtymi je na komory o pojemgm max. 1 m, a kada przegroda powinna raievykroje
umaiwiajace przephyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbioimpkzeznaczone do transportu lub sktadowania émulsj
powinny by czyste i nie powinny zawigreesztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. 0Ogodlne zasady wykonywania robot

Zasady ogdélne wykonywania robét podano w ST D.NI®OO ,Wymagania ogolne”.

Wykonawca przedstawi zynierowi/Kierownikowi projektu do akceptacji projerganizacji i harmonogram robdt,
uwzgkdniapce warunki w jakich wykonywaneedh roboty zwizane z oczyszczaniem i skropieniem warstw
konstrukcyjnych nawierzchni.

5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Z warstwy podbudowy nawierzchni przed skropieniatezy usura¢ luzny materiat, brud, btoto i kurz przyyciu
szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wodycgagniem. Zanieczyszczenia stwardniale, nigodage
usura¢ mechanicznie, natg usungé recznie lub za pomaalostosowanego sgia.

W miejscach trudnodaeginych naley uzywat szczotekgcznych. W razie potrzeby, na terenach niezabudahvany
bezpdrednio przed skropieniem warstwa powinnadizyszczona z kurzu przgygiu spezonego powietrza.

5.3.  Skropienie warstw nawierzchni

Jereli do oczyszczenia warstwy byigwana woda to skropienie pemagipic dopiero po Wyschigiu warstwy.
Skropienie warstwy nie rozpoczé sk po akceptaci jej oczyszczenia przeziera/Kierownika projektu.
Warstwa nawierzchni powinnadoskrapiana emulsprzy uzyciu skrapiarki, a w miejscach trudnodpsiych ecznie
/za pomogweza z dysz rozpryskowy.

Temperatury emulsji powinny miei¢ sie w przedziatach podanych w aprobacie technicznej.

W razie potrzeby emulspalezy ogrza do temperatury zapewnigiej wymagan lepkasé.

Skropienie powinno by réwnomierne, asiiaozktadanej emulsji powinna by réwnadbiy zatazonej z
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tolerancy +10° %.

Na wszystkich powierzchniach, gdzie ramao nadmierailosé¢ emulsji Wykonawca powinien rozigé
wvarstwe suchego i rozgrzanego piasku i ugstinadmiar lepiszcza przez szczotkowe

Jezeli do skropienia zostatazyta emulsja asfaltowa to skropiona warstwa powimmaozostawiona bez
jakiegokolwiek ruchu na czas niezimy dla umaliwienia penetracji lepiszcza w warsfwodparowani
wody z emulsji. W zalinosci od rodzaju aytej emulsji cas ten wynosi od 1 godz. do 24 godzin.
Przed utgeniem warstwy z mieszanki mineral- bitumicznej Wykonawca powinien zabezpieczy
skropiory warstwe podbudowy z kruszywa tamanego przed uszkodzenieygg o potrzebie i rodza
zabezpieczenia Wykonawcezedstawi liaynierowi/Kierownikowi projektu do akceptacji) i dofri na
niej tylko niezkydny ruch budowlan

Jakiekolwiek uszkodzenia powierzchni powinny bygar¥Vykonawe naprawione

5. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogoblne zasady kontroli jakdci robot
Ogdlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogbine

6.2 Badania i kontrola przed przystapieniem do robot

Przed przyapieniem do robdt Wykonawca powinien przeprow@gdmbne skropienie warstwy w celu cleaia
optymalnej prcy skrapiarki i okrélenia wymaganej ilai emulsji w zalénaéci od rodzaju i stanu warstwy
przewidzianej do skropier

5.3, Badania i kontrola w czasie rob6t
6 3.1. Badania emulgji

Ocena emulsji powinna Byoparta na atestach producenta. W przypadkaatpliwych Inzynier/
Kierownik projektt zaleci wykonanie dodatkowych bada

6 3.2. Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuzycia emulgji

Jednorodng skropienia powinna lbysprawdzana wizualn

Raz na miegcu dla kadej skrapiarki naley przeprowadzi kntrole ilosci rozktadanej emulsji wg metody
podanej w opracowaniu “Powierzchniowe utrwalenian&tzanie iléci rozktadanego lepiszcz:
kruszywa”

7. OBMIAR ROBOT

7.1. 0Ogoblne zasady obmiaru rob¢
Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w ST D.M.0@QWymagania ogolne”.

7.2. Jednostka obmiarow

Jednosti obmiarovy jes:

- 1 nf (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni

- 1 m2 (metr kwadratowy) skropionej warstwy

na podstawie dokumentaciji projektowej i pomiarotersnie

8. ODBIOR ROBOT

8.1. 0Ogolne zasady odbioru robét
Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w ST D.M.0MQMB/magania ogolne
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8.2. Sposob odbioru robot

Roboty objte niniejsa ST podlegaj odbiorowi rob6t zanikagych i ulegajcych zakryciu, ktéry powinien By
dokonany na podstawie wynikéw pomiardw i lieok@z oceny wizualnej.

W przypadku stwierdzenia usterekyinier/Kierownik projektu ustali zakres robét popkamrych do wykonania, a
Wykonawca wykona je na wiasny koszt w ustalonymitee.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyexe podstawy ptatndéci
Ogodlne ustalenia dotyaze podstawy ptatroi podano w ST D.M.00.00.00 ,\WWymagania ogdine”.

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Platnaé za 1 Moczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjngskigrzchni naley przyjmowa na podstawie obmiaru po
ocenie jakéci wykonania robét na podstawie wynikow lagaomiaréw laboratoryjnych.

Cena wykonania robét obejmuije:

- przygotowanie rob6t i ich oznakowanie,

- mechaniczne oczyszczenie warstw z ewentualnigwaoiem wod lub uzyciem spgzonego powietrza,

- reczne odspojenie stwardniatych zanieczysgcze

- dostarczenie emulsji i napehieniskrapiarki oraz podgrzanie do wymaganej tempgratur

- skropienie warstw emuigjv ilosci okreslonej w ST i uzgodnionej z sgmierem/Kierownikiem projektu,

- przeprowadzenie wymaganych hateomiarow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Dokumenty

1. ,WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010"
2. ,WT-3 Emulsje asfaltowe 2009"

3. PolskieNormy powtanewWT-2

4. PolskieNormy powanewWT-3
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