Specyfikacje Techniczne dla robot drogowych D.07.02.01

D.07.02.01 OZNAKOWANIE PIONOWE

1.  WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem n/n Specyfikacji Techniczngj wymagania dotycke wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wykonaniem oznakowania pionowego w ramaestycji:

Budowa drogi gminnej na odcinku od drogi powiatowejnr 1709B do gruntow wsi Bujaki, gmina
Drohiczyn, powiat Siemiatycze

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokiipneetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reatjzeobét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyea/konania oznakowania pionowego na terenighywhjzakresem jak w
pkt. 1.1 i obejmuaj ustawienie pionowych znakow drogowych odblaskowagchiupkach z rur stalowych.

llosci i lokalizacje projektowanego oznakowania piongmveostaly pokazane na planie sytuacyjnym progite
organizacji ruchu.

1.4. Okreilenia podstawowe

1.4.1. Znak pionowy znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy zisami albo symbolami, zwykle
umieszczony na konstrukcji wsporczej.

1.4.2. Tarcza znaku element konstrukcyjny, na powierzchni ktérego umigana jest t&€ znaku.
Tarcza mae by wykonana z rénych materiatow (stal, aluminium, tworzywa syntetye itp.)

- jako jednolita lub sktadana.

1.4.3. Lico znaku przednia og¢ znaku, shizca do podania tei znaku. Lico znaku nie by wykonane jako
malowane lub oklejane (faliodblaskow lub nieodblaskow). W przypadkach szczegbinych (znak z
przejrzystych tworzyw syntetycznych) lico znakuzmby¢ zatopione w tarczy znaku.

1.4.4. Znak drogowy nieodblaskowyznak, ktérego lico jest wykonane z materiatowykiych (lico
nie wykazuje wiéciwosci odblaskowych).

1.4.5. Znak drogowy odblaskowyznak, ktérego lico wykazuje wdeiwosci odblaskowe (wykonane
jest z materiatu o odbiciu powrotnym — wspotdrgm).

1.4.6. Konstrukcja wsporcza znakustup (stupy), wysgnik, wspomik itp., na ktorym zamocowana jest
tarcza znaku, wraz z elementamigiymi do przymocowania tarcanfby, zaciski itp.).

1.4.7 Znak nowy znak aytkowany (ustawiony na drodze) lub magazynowankneste do 3 miegty od daty
produkgji

1.4.8. Znak gytkowany— znak ustawiony na drodze lub magazynowarigphiz 3 miesice od daty produkcji

Pozostale okékenia g zgodne z obowzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjanbganymi w ST

D.M.00.00.00 ,Wymagania ogdéine”.

1.5. OgOlne warunki dotycace robot

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jékich wykonania oraz za zgodid@ dokumentagjprojektove, ST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.
Ogodlne wymagania dotygze rob6t podano w ST D.M.00.00.00 , Wymagania ogoine

2.  MATERIALY

Oznakowanie pionowe 175



D.07.02.0: Specyfikacje Techniczne dla rob6t drogowych

2.1. Wymagania ogoélne dotycgce materiatdw

Wymagania ogdlne dotygze materiatdw podano w ST D.M.00.00.00 , Wymagagiire”.

Kazdy materit do wykonania pionowego znaku drogowego, na ktdeyma polskiej normy, musi posiada
aprobat technicza wydara przez uprawnianjednostk. Znaki drogowe powinny miecertyfikat bezpiecZstwa
(znak “B”) nadany przez uprawnipjednosti.

2.2. Pionowe znaki drogowe

Materiatami stosowanymi do wykonania oznakowamagwego w/g zasad n/n S
beton wykonywany “na mokro” do zamocowania kasii wsporczych znakéw,
konstrukcje wsporcze,
tarcze znakow,
folia odblaskowa,
materiaty do monta znakow.

2.2.1 Materialy stosowane do fundamentéw znakéw

Fundamenty do zamocowania konstrukcji wsporczyelk@m naley wykona z betonu klasy B15, wylewane
‘na mokro”. Wymiarowanie fundamentéw powinng loggodnione z Inspektorem Nadz

Beton powinierodpowiada wymaganiom PN-EN-206-1.

2.2.2 Konstrukcje wsporcze znakdéw

Konstrukcje wsporcze nzna wykong z ocynkowanych rur zaakceptowanych przez Inspaktor
Nadzoru

Rury powinny odpowiac¢ wymaganiom PN-EN 10210-1 [3], PN-EN 10210-2 [4}-BEN 10224 [5],
PN-H-74220 [6] lub innej normy zaakceptowane] przaezpektora Nadzoru. Powierzchnia zewnna
I wewretrzna rur nie powinna wykazywavad w postaci tusek egnie¢, zawalcowa i naderwa.
Konce rur powinny by réwno obcgte i prostopadle do osi rury. Rury powinnyclproste.
Dopuszczalne miejscowe odchylenia od prostej nveiqay przekraczé 1,5 mm na 1 m dtugai rury.
Rury powinny b¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych preeny (np. R55, R65,
18G2A): PMH-84023/07 [13], PN-EN 10025-1 [8], PN-EN 1002%18], PN-EN 10025-4 [11], PN-
EN 1008:-1 [12], PN-EN 10084 [14].

Do ocynkowania rur stosujee gatunek cynku Raf wedtug PN-EN 1179 [7]. Powloketalizacyjna
cynkowa na konstrukcja wsporczych do znakéw powinnady cynku o czyst@i nie mniejszej i
99,5% i odpowiac¢ wymaganiom BN-89/1076/02 [22].

Minimalna grubs¢ powtoki metalizacyjnej cynkowej naranej na dziatanie atmosferyczne wg BN-
89/1076/02 [22], w warunka umiarkowanych wynosi 120m.

Producent lub dostawca obzany jest do wydania gwarancji na konstrgkegporca, ktérej
przedmiotem a whasciwosci techniczne konstrukcji wsporczej lub elementéacojacych oraz
trwato$¢ zabezpieczenia przeciwkorozyjnego.

2.2.3. Tarcze znak¢

2.2.3.1. Trwiosé materiatdw na wplywy zewgtrzne

Materiaty wyte na lico i tarcg znaku oraz patzenie znaku z targznaku, a take sposéb
wykonczenia znaku, mugavykazywa petra odpornd¢ na dziatanigwiatta, zmian temperatury,
wptywy atmosferyczne i wyspujace w normalnych warunkach oddziatywania chemicang/in
korozje elektrochemiczg) — przez caly czas trwala znaku, okrélony przez producenta lub
dostawe.

2.2.3.2. Warunki gwarancyjne producenta lub dostagmmmakt
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Producent lub dostawca znaku obawainy jest przy dostawie okiiet, uzgodnion z odbiora,
trwatos¢ znaku oraz warunki gwarancyjne dla znaku, agakdostpni¢c nazyczenie odbiorcy:
a) instrukcg montau znaku,

b) dane szczegdétowe o ewentualnych ograniczeniastosowaniu znaku,

¢) instrukcg utrzymania znaku.

2.2.3.3. Materiaty do wykonania tarczy znaku

Tarcze znakow magby¢ wykonane z blachy ocynkowanej ogniowo o grdbonin. 1,25 mm zgodnie
z nornJ PN-EN/10142+A1 [24] lub z blachy aluminiowej o godci min. 1,5 mm zgodnie z nogm
PN-EN 485 1-4 [25, 26, 27, 28].

Tarcze znakéw magzostd& wykonane z innych materiatéw, np. tworzyw syntetyech, pod
warunkiem uzyskania przez producenta aprobaty tezhe.

Tarcze tablic o powierzchni wkszej od 1 m2 naly wykon& z blachy ocynkowanej ogniowo o
grubaci min. 1,5 mm zgodnie z nogPN-EN/10142+A1 [24] lub z blachy aluminiowej o godci
min. 2,0 mm zgodnie z nognPN-EN 485 1-4 [25, 26, 27, 28].

2.2.3.4. Wymagania dla znaku odblaskowego

Znaki drogowe odblaskowe nalewykona przez oklejenie powierzchni znaku tpbdblaskowy typu
1 lub typu 2 /zgodnie z wymaganiami Dokumentacfij€ktowej/.

W zaleznosci od wiasciwosci folii odblaskowej (odbijajcej powrotnie) powinna ona spelaia
wymagania optyczne oldlene wspoétczynnikiem luminancji barw znakéw orazmagania dotycce
barw znaku odblaskowego oklene wspo6trzdnymi chromatycznii p6l barw, podane w
~Szczegotowych warunkach technicznych dla znakéygnatow drogowych...” [31].

Tarcze znakéw powinny spetditakze nas¢pujace wymagania:

- krawedzie tarczy znaku musgdy¢ usztywnione na catym obwodzie poprzez ich podwdjeaeie o
promieniu gecia nie wekszym nz 10 mm whcznie z nargnikami lub przez zamocowanie
odpowiedniego profilu na catym obwodzie znaku,

- powierzchnia czotowa tarczy znaku must ipaska - bez wgt, wybrzuszé, pofatdowa i otworow
montaowych; dopuszczalna nieréwstowynosi 2mm/m,

- podwojna gita krawedz lub przymocowane do tylnej powierzchni profile nemowe musz
usztywnt tarcz znaku w taki sposéb, aby wymagania podane w taBlioyty spetnione a zarazem
stanowity element konstrukcyjny do moatado konstrukcji wsporczej; dopuszcza siaksymalne
odksztalcenie trwate do 20 % odksztalcenia odpowegdklasy na zginanie i sicanie,

- tylna powierzchnia tarczy musi dyabezpieczona przed procesami korozji ochronnywigkami
chemicznymi oraz powtaklakiernicz o gr. min. 6Qum z proszkowych farb poliestrowych.
Tarcze znakow i tablic o powierzchni > 1 m2 powirspetnid dodatkowo nagpujace wymagania:
- narazniki znaku i tablicy musgby¢ zaokaglone, o promieniu zgodnym z wymaganiami dkarymi
w zahczniku nr 1 do rozpoezizenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2Q03nie mniejszym
jednak nk 30 mm, gdy wielkéci tego promienia nie wskazano,

- taczenie poszczegollnych segmentéw tarczy (dla znakiélikogabarytowych) wzdiupoziomej lub
pionowej kravedzi musi by wykonane w taki sposob, aby nie wymsiwaty przesurcia i przéwity w
miejscach ichdczenia.

Tolerancje wymiarowe:

Tolerancje wymiarowe dla grubc blach:

- dla blachy stalowej ocynkowanej ogniowo o gr51521,5 mm wynosi: £ 0,14 mm,

- dla blachy aluminiowej o gr. 1,5 + 2,0 mm wynasid,10 mm.

Tolerancje wymiarowe dla grubai pow lok malarskich:

- dla powtoki lakierniczej na tylnej powierzchnrd¢ay znaku o grukiei 60 um wynosi: £ 15um.
Tolerancje wymiarowe dla ptasé@ powierzchni:
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- odchylenia od poziomu nie mogynies¢ wiecej niz 0,2 %, wyjtkowo do 0,5 %.

Tolerancje wymiarowe dla tarcz znaki

- dla tarcz znakéw o powierzchni < 1 m2 wynosi: s,

- dla tarcz znakéw o powierzchni > 1 m2 wynosi: H#ig.

Tolerancje wymiarowe dla lica znal

- tolerancje wymiarowe rysunku lica wykonanego deakisitowym wynosgz + 1,5 mm,

- tolerancje wymiarowe rysunku lica wykonanego metagiklejania wynosz. = 2 mm,

- kontury rysunku znaku (obwodka i symbol) mubg¢ réwne z doktadnieia w kazdym kierunku do
1,0 mm

Wymagania jaksciowe:

- Powierzchnia licowa znaku musidsowna, ptaska, gtadka, bez rozwarstwigecherzy i odklejé
na kravedziach. Pomidzy tarca znaku a licem nie powinno &ypecherzy powietrza ani ggtek
stelych; lico cah swa powierzchm powinno przylegado tarczy znaku. Dopuszcza srystepowanie
ptytkich rys i wzeréw do gtbokasci maksymalnie 0,1 mm.

- Lica znakdw wykonane drukiem sitowym maggc wolne od smug i cieni.

- Krawedzie lica znaku z folii typu 1 i 2 musby¢ odpowiednio zabezpieczone np. przez lakierowanie
lub ramra z profilu ceowego.

- Powtoka lakiernicza na tylnej stronie znaku muasi lbwna, gtadka bez smug i zaciekéw.

2.2.4. Materidy do montgu znakdéw i inne

Wszystkie ocynkowantaczniki metalowe przewidywane do mocowanigaaly sol elementéw
konstrukcji wsporczych znakow j sruby, listwy, wkety, naketki itp. powinny by czyste, gtadkie,
bez feknig¢, naderwa, rozwarstwid@ i wypuktych karbéw.

2.3.  Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Wykonawca powinien zapewenivszystkim materiatom warunki przechowywania i ditgania zapewnigge
zachowanie ich jakoi i przydatnéci do robot

Znaki powinny by przechowywane w pomieszczeniacchych, z dala od materiatow dzia@jch korodujco i w
warunkach zabezpiecgaych przed uszkodzenia

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogolne dotycgce sprztu
Wymagania ogdélne dotygze sprztu podano w ST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogo

3.2. Sprzet do wykonywania robot

Przy wykonywaniu 0znakowania pionowegaznaostosowanastpujacy Sprat:
koparki,
wiertnice do wykonywania doléw pod stupkijmincie spoistym,
betoniarki przewmne,
srodki transportu materialow,
przewdne zbiorniki do wody,
drobny spet pomocniczy do monia,
sprzt spawalniczy, itp.
pod warunkiem zaakceptowania przez Inspektora Ma

4.  TRANSPORT
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4.1. Wymagania ogélne dotyege transportu
Wymagania ogélne dotygze transportu podano w ST D.M.00.00.00 ,Wymagandine”.

4.2. Transport materiatow

Znaki, stupki prowadgce, konstrukcje wsporcze i osgirduchwyty,sruby, naketki itp.) naley przewozt w zasadzie
powszechnie stosowanyrsiodkami transportowymi, zabezpiegeaje przed uszkodzeniami mechanicznymi i
wphywami atmosferycznymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoblne zasady wykonywania robot

Ogdlne zasady wykonywania rob6t podano w ST D.IaQ000 ,Wymagania ogdlne”.

Wykonawca przedstawi do akceptacji Inspektora Nadmpwojekt organizacji rob6t i harmonogram robdt,
uwzgkdniapce wszystkie warunki w jakichetlh wykonywane roboty zwrane z wykonywaniem pionowego
oznakowania drogi.

5.2.  Roboty przygotowawcze

Przed przysapieniem do rob6t natg wyznaczy:
lokalizacg; znaku, §j. jego pikiefeoraz odlegiét od kravedzi jezdni lub krawdzi pobocza umocnionego,

- wysoka¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporcze.

- punkty stabilizace miejsca ustawienia znakow ngleabezpieczyw taki sposob, aby w czasie trwania i
odbioru robo6t istniata natiwos¢ odtworzenia lokalizacji znakow

- lokalizag} i wysokad¢ zamocowania znakow naleprzyjmowa zgodnie z dokumentacprojektovs oraz
wymaganiami podanymi w “Szczego6towych warunkadhrieznych dla znakéw i sygnatow drogowych oraz
urzadzen bezpieczstwa ruchu drogowego i warunki ich umieszczanidrmgach — Szczeg6towe warunki
techniczne dla znakéw drogowych pionowych i warighkumieszczania na drogach”.

5.3. Wykonanie wykopdw i fundamentdw dla konstrukg wsporczych znakéw

Sposob wykonania wykopu pod fundament znaku piapewinien b dostosowany dodiokaci wykopu, rodzaju
gruntu i posiadanego sgiiz Wymiary wykopu powinny lyzgodne ze wskazaniami Inspektora Nadzoru.

Wykopy pod fundamenty konstrukcji wsporczych dien@eowania znakéw, wykonywane z betonu “na mokro”
nalezy wykona zgodnie z normPN-S-02205.

Przy naruszonej strukturze gruntu rodzimego, graliety usurg i ubytki wypetné do spodu fundamentu betonem
klasy B15. Stupki konstrukcji wsporczych riglevstawe w gotowy wykop i napetiotwor mieszankbetonov,
odpowiadajca wymaganiom podanym w pkt. 2.2.1, g&gzajc ja ubijakami gcznymi. Do czasu stwardnienia
betonu stupek natg podeprzé

Gorna cezs¢ fundamentu powinna pokrydvak z powierzchnj pobocza lub mi@ by wyniesiona nie wiej niz 3
cm.

5.4. Konstrukcje wsporcze znakéw

Konstrukcje wsporcze znakow powinny lyykonane zgodnie z ST i wskazaniami Inspektoradiad

Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:

- odchytka od pionu, nie waej niz +1 %,

- odchytka w wysok&ri umieszczenia znaku, nieeagj niz £2 cm,

- odchytka w odlegkei ustawienia znaku od kradzi jezdni lub utwardzonego pobocza, niecef niz 5 cm,
przy zachowaniu minimalnej odlegib umieszczenia znaku zgodnie z “Instrakeoj znakach drogowych
pionowych” .

Konstrukcje wsporcze znakow drogowych pionowychzmnugsiet barve szag neutrala. W pierwszym okresie

wytkowania konstrukcji wsporczych dopuszczdoarne naturalia pokné cynkowych.
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5.5. Polgczenie tarczy znaku z konstrukcg wsporcz

Tarcza znaku musi byzamocowana do konstrukcji wsporczej w sposdbmaileviajacy jej przesunrcie lub

obrét

Spo6b wykonania patzenia tarczy znaku z konstrukgysporca musi umdliwiaé przy uyciu odpowiednich
narzdzi odhczenie tarczy znaku od tej konstrukciji przez dagouytkowania znak

Tarcza znaku skiadanego musi wykazyveelry integralng¢ podczas ajechania przez pojazd w Zksich

warunkach kolizj

W szczegolngei - zaden z segmentdw lub elementdw tarczy nigensg od niej odiczy¢ w sposob powodagy

naraenie kogokolwiek na niebezpieésavo lub szkoel

Zaleca s odchylenie tarczy znaku © od linii prostopadtej do osi jezdni.

5.6. Trwalosé wykonania znaku pionowego

Znak drogowy pionowy musi bywykonany w sposéb trwaly, zapewnisj petra, czytelnd¢ przedstawionego 1
nim symbolu lub napisu w catym okresie jeggtkowania, przy czym wptywzewretrzne dziatajce na znak, nie
mogy powodowa znieksztalcenia thei znaku

5.7  Tabliczka znamionowa znaku

Kazdy wykonany znak drogowy orazkia konstrukcja wsporcza musi tniabliczle znamionow z -

a  nazva, mark fabrycza lub innym oznaczeniem uitiaiaj acym identyfikag wytworcy lub dostawcy,

0) dat produkciji,

C) oznaczeniem dotyazym materiatu lica znaku,

d) dah ustawienia znaku.

Napisy na tabliczce znamionowej musac wykonane w sposob trwaly i wyray, czytelny w normalnyc
warunkach przez caly res uytkowania znaku.

5. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Wymagania ogoélne dotycgce kontroli jakosci robét
Ogodlne zasady kontroli jako rob6t podano w ST D.M.00.00.00 ,Wymagania og¢

6.2 Badania w czasie wykonywania robot

6.2.1 Badania materialow w czasie wykonywania robét

Wszystkie materialy dostarczone na bug@andeklaracjami zgodsa producenta powinny Bysprawdzone \
zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiar

Czestotliwas¢ bada i ocena ich wynikow powinna bggodna z zaleceniami tabl 1.

W przypadkach budzych watpliwosci mazna zleat uprawnionej jednostce zbadanie saikaosci dostarczonyc
wyrobow i materiaddw w zakresie wymagaodanych w pkt.

Tablica 1. Czstotliwosé¢ badahn przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobdw costarczonych przez
producenta
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Lp. Rodzaj Liczba badan Opis badaa Ocena wynikéw
badania badan

1. | Sprawdzenie| 5 do 10 badaz wybranych | Powierzchni zbada nieuzbrojonym Wyniki powinny by zgodne
powierzchni | losowo elementow w keej | okiem. Do ew. sprawdzeniggbkaici | z wymaganiami p.2 i
dostarczonej partii wyrobowwad uzy¢ dosepnych naredzi (np. katalogiem (informag)
liczacej do 1000 elementdwy liniatdw z czujnikiem, suwmiarek, producenta

mikrometréw itp.)

2. | Sprawdzenie Przeprowadziuniwersalnymi

wymiarow przyrzdami pomiarowymi lub
sprawdzianar

6.3. Kontrola w czasie wykonywania robét

W czasie wykonywania robét najezbada:

- zgodné¢ wykonania znakéw pionowych z dokumentamjojektovs | ST (lokalizacja, wymiary, wysoké
zamocowania znakéw),

- zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiarow, igadpkt. 2 i pkt. 5,

- prawidtowa¢ wykonania wykopow,

- poprawné ustawienia konstrukcji wsporczych znakow,

prawidtowst pokczenia tarcz znakdw z konstrukejsporca.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Wymagania ogolne dotyaze obmiaru robét
Wymagania ogélne dotygze obmiaru rob6t podano w ST D.M.00.00.00 ,Wymagagoine”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednosti obmiarovd jest 1 szt.(sztuka) wykonanego znaku na podstinkiementacji projektowe] i obmiaru w
terenie.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. OgoIne zasady odbioru robét

Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w ST D.M.0G0MB/magania ogolne”.
Do odbioru Wykonawca przedstawi deklaracje zgémnayskane od dostawcow materiatow, wyniki porwiard
bada z biezacej kontroli materiadow i robdt.

8.2. Rodzaje odbioréw

Odbidr oznakowania pionowego obejmuije:

a) odbior ostateczny,

b)  odbior pogwarancyjny,

wediug zasad oldlenych w ST D.M.00.00.00 , Wymagania ogdlne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyee podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotyaze podstawy ptatroi podano w ST D.M.00.00.00 ,WWymagania ogdine”.

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Platn@¢ za 1 szt. wykonanego znaku drogowego pionowegoudtiwionego stupka prowadego nalgy
przyjmowa na podstawie obmiaru i oceny jaioobét | zastosowanych materiadow.
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Cena wykonania rob6t obejmuje dla znakéw drogowwigiowych

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

dostarczenie materiatéw na miejsce wbudowania,

ustawienie konstrukcji wsporczych znakéw z evangmn wykonaniem fundamentow,

zamocowanie tarcz znakéw drogowych zgodnie z daktatjeprojektove i n/n ST,

przeprowadzenie baglkontrolnych, wymaganych w n/n ST,

uporadkowanie miejsca prowadzenia robdt,
IIos0| i lokalizacje projektowanego oznakowania piongmveostaty pokazane na planie sytuacyjnym proghte;
organizacji ruchu wraz z podaniem oznaczeakow zgodnie ze ,Szczegbtowymi warunkami tecngimi dla
znakdw drogowych pionowych i wariami ich umieszczania na drogach”.
Projekt przewiduje zastosowanie znakow pionowyefetixosci odpowiadajcej grupie wielkéci ,,srednie” wg
‘Szczegotowe warunki techniczne dla znakéw i sygmabirogowych oraz usdzer bezpieczéstwa rucht
drogowego i waunki ich umieszczania na drogach — Szczegblowenkiatechniczne dla znakéw drogowych
pionowych i warunki ich umieszczania na droga

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-03020 Grunty budowlane. Posadowienie bémminie budowli. Obliczenia statyczne i
projektowanie

2. PN-EN 206-1 Beton. G&¢ 1: Wymagania, wikaiwosci, produkcja i zgodni.

3. PN-EN 10210-1 Ksztattowniki zamketie wykonane na gaco ze stali konstrukcyjnych
niestopowych drobnoziarnistych. G&¢ 1: Warunki techniczne dostawy.

4. PN-EN 10210-2 Ksztattowniki zamketie wykonane na geco ze stali konstrukcyjnych
niestopowych drobnoziarnistych. G#¢ 2: Tolerancje, wymiary i wiell&ei statyczne.

5. PN-EN 10224 Rury i ziczki ze stali niestopowej do transportu wody i icimptynéw wodnych.
Warunki techniczn dostawy.

6. PN-H-74220 Rury stalowe bez szwugnione i walcowane na zimno ogélnego przeznaczenia.
7. PN-EN 1179 Cynk i stopy cynku. Cynk pierwotny.

8. PN-EN 10025-1 Wyroby walcowane na goo ze stali konstrukcyjnych. €& 1: Ogolne warunki
techniczne dostaw

9. PN-EN 10025-2 Wyroby walcowane na goo ze stali konstrukcyjnych. €& 2: Warunki
techniczne dostawy st konstrukcyjnych niestopowych.

10. PMEN 10025-3 Wyroby walcowane na goo ze stali konstrukcyjnych. €& 3: Warunki
techniczne dostav spawalnych stali konstrukcyjnych drobnoziarnistpchnormalizowaniu lub
walcowanit normalizugcym.

11. PMEN 10025-4 Wyroby walcowane na goo ze stali konstrukcyjnych. €& 4: Warunki
techniczne dostav spawalnych stali konstrukcyjnych drobnoziarnistpechwalcowaniu
termomechanicznyr

12. PMEN 10083-1 Stale do ulepszania cieplneg@s€z: Ogoélne warunki techniczne dostawy.
13. PMH-84023-07 Stal ok&onego zastosowania. Stal na rury. Gatunki.

14. PMEN 10084 Stale do nawglania. Warunki techniczne dostawy.

15. PMEN 10327 Tamy i blachy ze stali niskoyglowych powlekane ogniowo w sposélatgido
obrébki plastycznina zimno. Warunki techniczne dostawy.

16. PMH-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane na g,

17. PMEN ISO 7089 Podkiadki olde. Szereg normalny. Klasa doktadoioA.
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18. PN-EN ISO 898-1 Witasio mechaniczne eZci ztacznych wykonanych ze stalieglowej oraz
stopowej. Cgs¢ 1: sruby i $ruby dwustronne o okéonych klasach wiasioi. Gwint zwykly i
drobnozwaojny.

19. PN-EN ISO 898-6 Wtaska mechaniczne e%ci ztacznych. Czs¢ 6: Naketki z okreslona
wartascia obchzenia probnego. Gwint drobnozwojny

20. PN-EN 20898-2 Wtas’o mechaniczne g&ci zfacznych. Nakgtki z okreslonym obcazeniem
prébnym. Gwint zwykty.

21. PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemnan#égania i badania.

22. BN-89/1076/02 Ochrona przed korpZpowtoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na
konstrukcjach stalowych, staliwnycheliwnych. Wymagania ogdlne.

23. PN-EN 12899-1 State pionowe znaki drogowe:s€2: znaki state.

24. PN-EN/10142+A1 Stal niskaglowa. Tamy i blachy ze stali niskoyglowej ocynkowane
ogniowo w sposob agty do obrdbki plastycznej na zimno. Warunki tecznie dostawy.

25. PN-EN 485-1 Aluminium i stopy aluminium. Blaghgmy i ptyty. Warunki techniczne kontroli i
dostawy.

26. PN-EN 485-2 Aluminium i stopy aluminium. Blaghsgmy i ptyty. Cz$¢ 2: Wiasciwosci
mechaniczne.

27. PN-EN 485-3 Aluminium i stopy aluminium. Blachsgmy i ptyty. Cz$¢ 3: Dopuszczalne
odchytki wymiardw i ksztattu wyrobow walcowanych garaco.

28. PN-EN 485-4 Aluminium i stopy aluminium. Blachgmy i ptyty. Tolerancje ksztattu i
wymiaréw wyrobow walcowanych na zimno.

29. PN-EN 60598-2 Oprawywietleniowe. Wymagania szczegétowe. Opraéyietleniowe
drogowe.

30. PN-EN 60529 Stopnie ochrony zapewnianej prbemlowy (Kod IP)

10.2. Inne dokumenty

31. Dz.U. RP Zajcznik do nru 220, poz. 2181 z dnia 23 grudnia 2003zczegdtowe warunki
techniczne dla znakéw i sygnatow drogowych orazadaen bezpieczastwa ruchu drogowego i
warunki ich umieszczania na drodze

32. System dopuszczania do stosowania pionowydkbmndrogowych (Opracowanie: Transprojekt -
Warszawa, 1994 r. Projekt).

33. State odblaskowe znaki drogowe,adizenia bezpiecistwa ruchu drogowego U3, U4, U6, U7,
U8, U9, U20, U21, U26, U27 oraz znaki dodatkowe BT, R i W - zalecenia IBDiM do udzielania
aprobat technicznych NR/2005-03-009, Warszawa, 2005
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